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® Bindemlttel fur klebfreie, nicht schmutzende, elastische Beschichtungen 

Bindemittel fur klebfreie, nicht schmutzende. elastische 
Beschichtungen auf Basis von waRrigen Coporymer-Disper- 
sionen, die Zinkaminkomplexe enthahen, wobei sie im we- 
sentlichenaus 

(A) 99 bis 90 Gew.-<H> einer (Meth)acrylsaureestercopoly- 
mer-Dispersion, deren Porymeres eine Glastemperatur von 
-40 bis -1 ° Centhah und 

(B) 1 bis 10 Gew.-% eines wasserioslichen Zinkaminkom- 
plexsalzes einer polymeren Carbonsaure 

bestehen, wobei die Angaben in Gew.-% auf die gesamte 
Polymerenmenge bezogen sind. 
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Die voriiegende Erfindung betrifft waBrige Polymerdkpersionen, die ak Bindemittel fur elastische Beschich- 
timgenniitgeringeriaebrigkeitundsomitgei^ 

Hastischf Be^uchtungen werden zum Schutz der Bausubstanz vertical an Wanden und honzont^ auf 
Dachern aufgetragen. Bevorzugt werden elastische Beschichtungen zur Samerung bei nssigen R^aden ange- 
setet Von den BesdriehtungsmateriaUen wird verlangt, daB sie die Risse dauerbaft elastisch uberdecken. so daB 
in die Wand bzw. ins Dach eindringen kann. Da diese Materialien im AuB^bereich emgesem 
werdeHassen die verwendeten Bindemittel wasser-, verseifungs- und wetterfest (UV-Strahlung) sem und 
mflssen darflber binaus ein dauerhaftes elastisches Verhalten aufweken, das bis zu Temperattiren von -15°C 
wirksam ein muB. Oblicherweise wird das elastische Tieftemperaturverhalten mit Hilfe der ReiBkraft 
ReiBdehnungswerte bei -10°C charakterisiert Die ReiBdehnung einer pigmentierten Beschichtung (PVK 
ublicherweke bei 15 bis 35%) sollte bei etwa 100% liegen. Anfgrund des geforderten mech^schen Verhdtens 
bei tiefen Temperaturen mflssen die in Frage kommenden Polymeren, die m den B .^?^J™?^ 
schen Beschichtungen enthalten sind, niedrige Glastemperaturen, die im Bereich bis -20 C hegen, aufwmsen. 
Daraus folgt, daB die aufgrund ihrer WetterbestSndigkeit geeigneten Bmdemittel haufig klebnge Fume ergeben, 

* e aeMrde!nSSmmzende Rime, die auch guteTieftemperatur-EIastizitat aufweKen,k6nnen zwarmit Hilfe 
von Naturkautschuklatex bzw. Butadien-haltigen Polymeren erhalten werden, doch sind diese Bmdemittel nicht 
UV-stabil, d. h. sie bauen bei der Bewitterung ab, versproden und kreiden; z T. konnen die Abbauprodukte sogar 
klebrizsein. Derartige Bindemittel sind daher ungeeignet . , 

Auf dem Markt smd Bindemittel auf Acrylatbask, mit denen durch Licht vernetzbare Beschichtungen herge- 
stellt werden kSnnen, die klebfreie Oberflachen aufweisen. Diese Iicht-vernetzbaren Beschichtungen zeigen 
jedoch den Nachteil, daB sie im Schattenbereich, z. B. unter Dach- und Balkonvorsprflngen mcht oder wemger 
klebfreiauftrocknen, so daB diese SteUenzurVerschmutzungneigeiL A „«»rM,mittrt h^Wannt. 

Weiterhin ist aus der DE-AS 23 37 606 schon em korrosionsmhibierendes waBnges A^chmttrf ^kaont. 
das ein synthetisches Polymeres, das in Wasser bei P H 3 bis 1 1 unlashch ist, und erne Me ^™^^™& 
wie besonders Zink-ammonium-carbonat. das in Wasser unloshch ist m Mengen von 0,2 bis 20 mMo^Mol 
Wasser suspendiert enthalt Rime aus derartigen Anstrichmitteln werden jedoch aufgrund vor ^nvertt^hch- 
keiten zum TeU trflb, und bei hohen Dosierungen kann es zu weiBen Ausbluhungen kommen. D.ese Zid^er- 
netzung bewirkt jedoch keinen groBen Effekt auf die Verschmutzungsneigung und wurde mcht fflr Polymere 
beschrieben, deren Glastemperaturen im Bereich von etwa -20 bis 0°C hegen. 

Der voriiegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Bindemittel fur elastische Beschichtungen, 
dasfreivonobengenanntenNachteflenist,zurVerfflgungzusteUen. ,. _ , 

fc^urie gefimden, daB sich Bmdemittel auf Basis von waBrigen Copolymer-D*^ 
plexVenftal£ sich besonders gut fur klebfreie nicht schmutzende und elastBche Beschichtungen eignen, wenn 
sie im wesentlichen aus 

A) 90 bis 99 Gew.-% waBrigen Dispersionen von (Meth)acrylsaurealkylester-Copolymeren einer Glastem- 
peratur(Tg)von — 40 bis — 1°C , 

B) 1 bis 10 Gew.-% eines wasserlSslichen Zinkamin-Komplexsalzes einer polymeren Carbonsaure, 

wobei die Angaben in Gew.-% auf die gesamte Polymerisatmenge der Komponenten A) und B) bezogen isind, 
rddieCopolymerisatederKomponente A)einenmittlerenTeUchendurchmesseryon0,01 bis0,5 umhaben. 

Die ak^fompommte A) geeigneten waBrigen (Meth)ac^kauremkylester-^^tymensat-Dispemonen einCT 
Tg von -40 bk-l°C, deren Copolymerisate vorzugsweise einen mittleren Tedchenduntoesser yon 0,01 bis 
SpThal^enmaJtenimangememen^ 

reaUqdestern einpolymerkieii die sich im aUgemeinen von 2 bis 12 C-Atome enthaltenden Alkanolen, vorzugs- 
weSvon 4 bis 8 C-Atome enthaltenden Alkanolen, wie n-Butanol, Isobutanol und/oder 2Ethytoexanol ablei- 
Ten. Als Comonomere kommen in Mengen bis zu 30Gew,% Vinylester, wie Vinylacetat und Vmylpro P rcnat 
sowie Styrol, Methylmethacrylat. Gyclohexylacrylat, Methylacrylat, sow,e g^benenfalls biszuj « Gew-% 
Acrylnitril und/oder Vinylchlorid oder VinyUdenchlond sowie m Mengen von 0,5 bis 5 Gew.-%, insbesondere 
von 0.5 bis 4Gew.-%, meist 3 bis 5 C-Atome enthaltende a, ^monoolefimsch ungesatngte Mono- und/oder 
Dicarbonsauren, wie Acrylsaure, Methacrykaure, Crotonsaure, Itakonsaure oder ^em^ure^ ^wie femer 
deren gegebenenfalk an den Stickstoffatomen substituierte Amide, wie Acrylamid, Methacrylamid, N-Mrfnyl- 
acrylamid; N-Methylmethacrylamid, N-Methylolacrylamid und -methacrylamid, Male^aureimid und Makin- 
sauremonoethylester in Frage. Weiterhin konnen die Copolymeren vorzugsweise 05 bis zu 4 Gew.-% mehrfacn 
a^-ethylenisch ungesattigte Monomere oder o^-ethylemsch ungesattigte.Carbonylgruppen-hsdtige Monomere, 
wie Diacetonacrylamid und Butanon-2-methacrylat, einpolymerisiert enthalten. Die Carbonylgruppen enthal- 
tenden Copolymerisate kfinnen nach ihrer Herstellung mit 0,8 bk U VaWal Carbonylgruppe Dmydr^dyer- 
bindungen, wie Adipinsauredihydrazid, versetzt werden. Derartige Komponenten (A) bdden bei der Fihnbddung 
vernetzte Rime, die erhShte Elastizitat und verminderte Verschmutzungsneigung zeigen. Von besonderem 
Interesse sind Dispersionen von Copolymerisaten aus 70 bk 91% ihres Gewichts n-Butylacrylat und/oder 
2-EthylhexyIacryIat, 28 bk 7% ihres Gewichts Styrol, 1 bk 3% ihres Gewichts Acryl- und/oder Methacrylsaure 
und 1 bk 25% ihres Gewichts Acryl- und/oder Methacrylamid. Derartige Copolymerisate haben vorzugsweise 
eine Tg von -40 bk -16°C und kSnnen in an sich ublicher Weke hergestellt sein. Sie entiialten im allgemeinen 
die ubhchen nichtionkchen Emulgiennittel, wie ethoxylierte Alkylphenole (EO-Gehalt 5 bis 30), sowie gegebe- 
nenfalk zusatzlkh bk zu 80 Gew.-%. vorzugsweise 25 bk 75%, bezogen auf die Gesamtmenge der Emulgienmt- 
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teL ubliche organische Emulgiermittel, wie sulfierte ethoxilierte Alkylphenole (EO-Gehalt 5 bis 25) und AJkylsuL 
fate, wobei die Gesamtmenge der Emulgiermittel, bezogen auf das Copolymensat, meist 1,5 bis 6 Gew^ro 
betragt Zusatzlich k6nnen sie ubliche Schutzkolloide sowie gegebenenfalls weitere Hilfsstoffe enthalten Die 
Dispersionen weisen meist Feststoffgehalte von 20 bis 60, insbesondere von 40 bis 55 Gew.-% auf und die 
K-Werte der Copolymerisate, gemessen nach DIN 53 276 ui Tetrahydrofuran bei Raumtemperatur, betragen 5 
meist 35 bis 90. Der besonders bevorzugte Teilchengr6Benbereich betragt 0,05 bis 0,25 u.m und die Viskositaten 
der 50%igen Dispersionen betragen meist 2500 bis 50, vorzugsweise 2000 bis 100 mPas. Der mit NH 3 eingestell- 
te pH-Wert der erfindungsgemaB zu verwendenden Copolymerisatdispersionen hegt im aJlgemeinen bei 7 bis 1 1, 
oft bei 8 bis 10. 

Als Komponente (B) wird eine waBrige Losung eines Zinkaminkomplexsalzes einer polymeren Carbonsaure io 
eingesetzt, deren K-Wert, gemessen nach DIN 53 726 in THF bei Raumtemperatur, meist 8 bis 40, bevorzugt 10 
bis 25 betragt Die polymere Oirbonsaure enthalt meist 20 bis 100 Gew.-% einer oder mehrerer o^monoethy- 
lenisch ungesattigter Mono- und/oder Dicarbonsauren, die wie Acrylsaure, Methacrylsaure, Itakonsaure und 
Maleinsaureanhydrid meist 3 bis 5C-Atome enthalten und 0 bis 80Gew.-% andere, in Wasser unlosliche 
aJ-monoethylenisch ungesattigte Monomere, wie (Meth)acrylsaureester, die sich z. B. von 1 bis 12 C-Atome is 
enthaltenden Alkanolen, wie Methanol, Ethanol, Isopropanol n-Butanol und/oder Isobutanol ableiten, Styrol 
und/oder Acrylnitril einpolymerisiert Von besonderem Interesse sind Copolymensate, die 35 bis 60Gew.-% 
Acrylsaure und/oder Methacrylsaure sowie 65 bis 40Gew.-% Styrol einpolymerisiert enthalten. Derartige 
Copolymerisate haben vorzugsweise Saurezahlen von 210 bis 500 mg KOH/g. Sie k6nnen in an sich ubhcher 
Weise als Substanz oder Losungspolymerisat hergesteUt seia Bevorzugt werden sie nach dem in der DE-OS 20 
30 34 171 beschriebenen Verfahren hergesteUt Die Oberfuhrung dieser festen Copolymensate m die geloste 
Form kann durch L6sen dieser Harze in ammoniak- oder aminhaltigem Wasser erfolgen. Als Amine kommen 
hierfur Alkyl- und Hydroxylalkylamine, wie Ethanolamin, Triemylamin, Ethyldimethylamin und Tnethanolamin 
in Frage; bevorzugt wird Ammoniak eingesezt Der Ammoniak- bzw. Amingehalt wird vorzugsweise so gewahlt, 
daB die LSsung, bezogen auf den Carboxylgruppengehalt einen 2- bis 6-molaren UberschuB enthalt In diese 25 
alkalische Polymerldsung werden, bezogen auf die Carboxylatgruppen, im allgemeinen 0,8 bis U aquivalente 
Zinkoxid eingetragen und im allgemeinen unter Ruhren bei Temperaturen von 10 bis 90° C, gegebenenfalls unter 

D D^HersteUung der erfmdungsgemaBen Bindemittel fur elastische nicht verschmutzende Beschichtungen 
erfolgt im allgemeinen durch Mischen der gegebenenfalls mit Wasser verdOnnten Komponente (B] | nut der 30 
Komponente (A\ indem vorzugsweise die Komponente (B) unter Ruhren in die Komponente (A) gegeben wird. 
Dabei hat es sich ais gunstig erwiesen, der Komponente (A) vor der Zugabe der Komponente (B) 03 bis 
4 Gew -<K> Glykolether z. B. Reaktionsprodukte von Ci- bis Ci-Alkanolen mit Ethylenoxid und/oder Propylen- 
oxid, wie Butylglykol Butyldiglykol und Dipropylengrykolmonomethylether (Isomerengemisch) 1 zuzusetzen. 

Der iiberschflssige Ammoniak bzw. das uberschussige Amin kann gegebenenfalls abgedampft oder chemisch, 35 
z.B, mit Formaldehyd,gebunden werden. m 

Es ist besonders flberraschend, da auch die erfmdungsgemaBen Bindemittel, die aus emer carboxylgruppen- 
freien Komponente (A) und der Komponente (B) hergestelt sind, vernetzen und klebfreie Filme ergeben. 

Die erfindungsgemaBen Gemische kdnnen mit besonderem Vorteil als Bindemittel zur Herstellung von 
elastischen Beschichtungen fOr horizontale und vertikale Flachen, wie Dachhaute und riBflberbruckende Syste- 40 
me angewendet werden, die wenig verschmutzea Die Pigmentierung kann mit den ublichen Pigmentenund 
Fullstoffen erfolgen, die PVK (Pigmentvolumenkonzentration) liegt im aUgemeinen im Bereich von 10 bis 50W, 
bevorzugt 20 bis 35%. t . 

Als Fullstof f e eignen sich z. B. Calcite, Dolomite, Schwerspat und Talkum, als Pigment, x. B. T1O2. 

Zur Filmbildung kdnnen flbliche Filmbildehilf smittel, wie Glykolether, Testbenzine und Ester in Menge von 1 45 
bis 5 Gew.-%, bezogen auf 50%ige Polymerdispersion, mitverwendet werden. ^ ^ 

Weitere Hilfsmittel sind ObUche Verdicker, z.B. auf Polyurethanbasis, und ubliche Entschaumer, z.B. aut 
Silikon-oderMineraloibasis, m _ . . Am . 

Die in den folgenden Beispielen angegebenen Teile und Prozente beziehen sich auf das Gewicht, die dann 
angegebenen K-Werte wurden nach DIN 53 276 in Tetrahydrofuran bei Raumtemperatur gemessen. 50 

Beispiel 1 

a) HersteDung des polymeren Zinkaminkomplexsalzes 

In einem beheizbaren druckfesten Riihrkessel legt man 55,8 Teile einer 25%igen waBrigen Ammoniakldsung 
vor und I6st darin unter Ruhren 34,4 Teile eines nach den Angaben der DE-OS 30 34 171 hergestellten O)poly- 
merisats aus 60 Teilen Styrol und 40 TeUen Acrylsaure des K-Werts 12. In die L6sung tragt man unter RUnren 
97 Teile Zinkoxid (Qualitat: Rotziegel) ein, verschlieBt den Kessel und erhitzt auf 55°G Nach Erreichen dieser 
Temperatur ruhrt man noch 3 Stunden, entspannt den Kessel und kuhlt auf Raumtemperatur ab. Man erhalt erne 
45%ige waBrige Losung des polymeren Zinkaminkomplexes. 

b) HersteDung des elastischen Bindemittels 

96 Teile einer 50%igen waBrigen Dispersion eines Copolymerisats aus 40 Teilen n-Butylacrylat, 40 Teilen 65 
2-Ethylhexylacrylat und 20 Teilen Styrol, die mit folgendem Hilfsstoffsystem: 3% Acrylsaure, 1% Acrylamid, 
15% Ci2-Alkylsulfat und W% ethoxyUertes Octylphenol (EO-Grad: 25) hergesteUt wurde, werden m einem 
Riihrkessel vorgelegt Man gibt dann innrhalb von lOMinuten 4TeUe der gemaB a) hergestellten waBrigen 
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Losung des polymeren Zinkaminkomplexes zu und erhalt eine 49,8%ige Dispersion, deren pH-Wert 9,4 betriigt 
und deren Filme folgende Eigenschaf ten haben: 

Wasseraufnahme nach 24 Stunden: 16% (nach DIN 53 495) 

ReiBkraftbei ~10°C: 13,6 N/rom 3 (nach DIN 53455) 

ReiBdehnungbei — 10°C: 410% 

Klebrigkeitdes Films bei23°C: 0-1 (nach DIN 53 230) 
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c) Herstellung einer elastischen Beschichtung 
Die folgenden Bestandteile werden in der angegebenen Reihenfolge unter Ruhren gemischt: 



Wasser 

25%ige waBrige N-Polyphosphatlosung 

30%ige waBrige L6sung von Polyacrylat-Ammomunisalz 

handelsubliches Konservierungsmittel 

handelsQblicher Entschaumer auf Silikonbasis 

25%ige waBrige Ammoniakldsung 

Celluloseether 

Dispersion aus Beispiel lb 

TiOz(Rutiltyp) 

Talkum 

Kreide 

blattchenfSrmiges Al-Silikat 
feinteiliges Siliciumdioxid 
Testbenzin 180/120°C 

Butylestergemisch der Bernstein-, Glutar- und Adipinsaure 
Entschaumer auf Silikonbasis 
Dispersion aus Beispiel lb 



35,0Teile 
3,0Teile 
2<0 Teile 
3,0Teile 
2,0 Teile 
2,0 Teile 
3,0Teile 
300,0 Teile 

35,0Teile 

40,0 Teile 
120,0 Teile 

80,0 Teile 
5,0 Teile 

10,0 Teile 
8,0 Teile 
2,0 Teile 
350,0 Teile 
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Kenndaten der elastischen Beschichtung bei einer Beschichtungsdicke von 500 urn: 

ReiBkraftbei-10°C: 
ReiBdehnung bei - 10° C: 
Verschmutzung* bei 23° C: 



9,8 N/mm 2 

165% 

0-1 
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Beispiel 2 

Herstellung des elastischen Bindemittels 

96 Teile einer 50%igen waBrigen Dispersion eines Copolymerisats aus 79,5 Teilen n-Butylacrylat, 17 Teilen 
S^SSnA^l 2 Teilen Diacetonacrylamid, das 1 Teil AcMp^ur^y^azid ^^^^ 
on S bezogen auf Polymer von sulfiertem und ethoxyUerten Nonylphenol (EO: 25) ak EmulgatorhergesteUt 
Z£ werden* einem Ruhrkessel vorgelegt Innerhalb von 10 Mmuten werden 4 Teile des unter Be^la) 
angegetenenZmkam^^ 
Kenndaten der daraus hergestellten Fume einer Dicke von 500 urn 



Wasseraufnahme nach 24 Stunden: 
ReiBkraftbei-10°C: 
ReiBdehnungbei -10°C: 
Klebrigkeit des Films bei 23°C: 



Herstellung einer elastischen Beschichtung 

Die Herstellung erfolgte nach dem in Beispiel lc) beschriebenen Rezept 
Kenndaten einer Beschichtung einer Dicke von 500 um 

ReiBkraftbei-10°C: 
ReiBdehnungbei -10°C: 
Verschmutzung *) bei 23° C 



18% 

9,2 N/mm 3 

420% 

1 



6,5 N/mm 3 

290% 

1 



*) 10 g Eisenoxidschwarz werden auf die Beschichtung aufgesiebt Nach einer Ugerung von 
1 Stunde bei 23°C wird das Eisenoxid abgeschfittelt Mit einem feuchten Schwamm wird 5mal 
gewischt. Die verbleibende Eisenoxkischwarz-Menge wird als Verschmutzung beurteilt 
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0 = keine Anhaftung von Eisenoxid 

5 - sehr starke Anhaftung (schwarzer Fleck). 

Herstellung einer elastischen Dachhaut 



Dispersion aus Beispiel 2b) 56,7 Teile 

Polyetherderivat einer Fettsaure 1 ,4 Teile 

Ti02(Rutiltyp) 3,4 Teile 

Kreide 27,9 Teile 

Bariumsulfat 10,2 Teile 

handelsublicher Polyurethanverdicker 0,4 Teile 
(5%ige waBrige L6sung) 

Die getrocknete Dachhaut hat folgende Kenndaten bei einer Dicke von 500 um 

ReiBkraft bei 23°C trocken 130 N/mm 2 

ReiBkraf t bei - 10° C trocken 5,8 N/mm 2 

ReiBkraft bei - 20° C trocken 1 1,86 N/mm 2 

Reifldehnung 23°C trocken 237% 

-10°C trocken 186% 

-20°C trocken 70% 

Wasseraufnahme nach 48 Stunden 63% 

96 Stunden 9,4% 

2Wochen 22% 

4 Wochen 31% 

Verschmutzung 0—1 



Beispiel 3 

a) Herstellung des porymeren Zinkaminkomplexsalzes 

Man legt 44,75 Teile 25%ige waBrige Ammoniaklosung vor und I6st darin 34,4 TeDe eines nach den Angaben 
der DE-OS 3034 171 hergestellten Copolymerisates aus 6QTeilen Styrol, 30Teilen Acrylsaure und lOTeilen 
Maleins§ureanhydrid vom K-Wert 15. Zu der Losunggibt man 8,9 Teile Zinkoxid (Rot-Ziegel) und verfahrt wie 
in Beispiel 1 unter a) angegebea 

b) Herstellung des elastischen Bindemittels 

95 Teile einer 50%igen waBrigen Dispersion eines Copolymerisats aus 36 Teilen 2-Ethylhexylacrylat, 42 Tei- 
len n-Butylacrylat, 22 Teilen Methylmethacrylat, und 2,5% Acrylsaure, die mit Zusatz von 1%, bezogen auf die 
Monomerenmenge, Octylphenol (EO-Grad: 25) hergestellt ist, werden in einem Ruhrkessel vorgelegt und 
innerhalb von 10 Minuten mit 5 Teilen des unter 3a) beschriebenen Zinkaminkomplexes versetzt 

Kenndaten eines 500 ujn dicken Films aus der Dispersion: 



Feststoffgehalt 49,7% 

pH-Wert 9,7 

ReiBkraft bei - 1 0°C 21 N/mm 2 

ReiBdehnung bei - 10°C 190% 

Wasseraufnahme nach 24 h 25° C 

Klebrigkeit 0(1 J/m 2 ) 



Beispiel 4 

a) Herstellung des porymeren Zinkaminkomplexsalzes 

Man legt 28 Teile 25%ige waBrige Ammoniakldsung vor und lost darin unter Ruhren 34,4 Teile eines nach den 
Angaben der DE-OS 30 34 171 hergestellten Copolymerisats aus 60 Teilen Methylmethacrylat, 15 Teilen Me- 
thylacrylat und 25 Teilen Acrylsaure. In diese Ldsung tragt man unter Riihren 4,85 Teile Zinkoxid (Rot-Ziegel) 
ein und verfahrt weiter, wie in Beispiel 1 unter a) angegeben. 

b) Herstellung des elastischen Bindemittels 

In 94 Teilen einer 50%igen Dispersion gemaB Beispiel lb, werden unter Ruhren 6 Teile des Zinkaminkomple- 
xes gemaB Beispiel 4a) innerhalb von 10 Minuten zugetropft Man erhalt eine Dispersion eines Feststoffgehaltes 
von 49,6% und eines pH-Werts von 9,9. 
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Kennzahlen ernes daraus hergestellten 500 um dicken Films 

Wasseraufnahrae nach 24 Stunden 18% 

ReiBkraft bei -10°C l^S!™*! 

ReiBdehnungbei -10°C 390 N/mm 

Klebrigkeit des Films °~ 1 



Vergleichsbeispiel A 

Ein Film einer Dicke von 500 um aus der in Beispiel lb eingesetzten 50%igen Polymerdispersion ohne 
eines polymeren Zinkaminkomplexes zeigt folgende Eigenschaften 

ReiBkraft bei -10°C 
ReiBdehnungbei- 10° C 
Klebrigkeit bei 23°C 



UN/mm 2 

>900% 

5 



Vergleichsbeispiel B 

Zu 96 Teile der in Beispiel lb eingesetzten 50%igen Polymerdispersion werden unter Ruhren 4 Teile einer 
Ziiiktetrammhyo^gencarbonat-I^snng gegeben, die wie folgt hergestellt wurde: 280 Teile 25%igen Ammoni- 
afe 110 Tefle Ammoniumhydrogencarbonat und HOTeile Zinkoxid wurden unter Ruhren gemischt, wobei das 
Zinkoxid in Losung ging. 

Kenndaten eines daraus hergestellten 500 um dicken Films: 

ReiBkraftbei -10°C ^^ mm2 

ReiBdehnung bei -10°C 530 J° 

Wasseraufnahme nach 24 Stunden 12™ 

Klebrigkeit 4( ^^ m ^ 

Glastemperatur —22*0 



Mlt dem Gemisch wurde nach dem in Beispiel 1c angegebenen Rezept eine Faroe hergestellt Eine 
erhaltene 500 um dicke Beschichtung hat folgende Kenndaten: 

ReiBkraftbei -10°C 
ReiBdehnung bei — 10°C 
Verschmutzung 



8,2 N/mm 2 
140% 

4-5 



Vergleichsbeispiel C 

Die im Beispiel 2b eingesetzte 50%ige Polymerdispersion ohne polymeren Zinkaminkomplex ergibt Filme, 
die bei einer Dicke von 500 um folgende Eigenschaften haben: 

ReiBkraftbei -10°C 
ReiBdehnungbei -10°C 
Klebrigkeit bei 23°C 
Glastemperatur 

Wasseraufnahme nach 24 Stunden 
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Vergleichsbeispiel D 



Ein aus der im Beispiel 3b eingesetzten 50%igen Polymeridispersion ohne polymeren Zmkaminkomplex 
hergestellter Film einer Dicke von 500 um zeigt folgende Eigenschaften: 

ReiBkraftbei -10*C 16N7mm 2 

ReiBdehnungbei -10°C 200% 

Klebrigkeit 3(4,1 J/m^) 
Wasseraufnahme nach 24 Stunden 



Patentanspriiche 

1. Bindemittel fur klebfreie, nicht schmutzende, elastische Beschichtungen auf Basis von waBrigen Copoly- 
mer-Dispersionen, die Ziiikaminkomplexe enthalten, dadurch gekennzeichnet, daB sie im wesentlichen aus 
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(A) 99 bis 90 Gew.-% einer (Memjacrylsaureestercoporymer-Dispersion, deren Polymeres eine Glas- 
tempeatur von — 40 bis — 1°C enthait und 

(B) 1 bis 10 Gew.-% eines wasserloslichen Zinkamin-Komplexsalzes einer polymeren Carbonsaure 
bestehen, wobei die Angaben in Gew.-% auf die gesamte Polymerenmenge bezogen sind 

2. Bindemittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere der Komponente (A) 0,5 bis zu 5 
4 Gew.-% carboxylgruppenhaltige Monomere einpolymerisiert enthait 

3. Bindemittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere der Komponente (A) 0,5 bis 
4 Gew.-% carbonylgruppenhaltige Monomere einpolymerisiert enthait und die Komponente (A) 0,8 bis 
1,2 Val/Val Carbonylgruppe des Polymeren einer Dihydrazidverbindung enthait. 

4. Bindemittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente (A) bis zu 4 Gew.-% einer 10 
polyfunktionellen fl^-ethylenisch unges&ttigten Verbindung einpolymerisiert enthait 
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